KHOA HOC VA CONG NGHE MO

LUA CHON CO HAT DAT BA HOP LY
KHI SU’ DUNG BANG ‘l‘Al VAN TAI
CHO CAC MO LO THIEN LON QUANG NINH

KS.

vung Quang Ninh sé nang khéi lwong dét boc

hang ndm cda mdi mod Ién 20+30 trm */nam,
than khai thac tlr 2,5+4,5 tr tin/ndm. Cung do van
tai d4t da sé tang téi 7+10 km, chiéu cao nang tai
tr 300+500 m. Néu s dung van chuyén dat da
bang 6 té thuan tay gia thanh sé cao. Viéc s dung
cdng nghé van tai lién hgp: 6 t6-bang tai; 6 té-truc
tai, 6 to-cap treo... s& giam chi phi van tai do phat
huy dwoc cac wu dién cla tirng dang van tai. Mot
trong nhitng céng nghé van tai mang tinh kha thi
cao do la van tai lién hop 6 t6, bang tai.

Khi van tdi bang bang tai, dat da can phai dap
nghi&n t&i ¢& hat ddm bao qué trinh van chuyén an
toan va hiéu qua. C& hat lwa chon déi véi bang tai
l& ¢& hat I6n nhat ch khong phai la c& hat trung
binh nham muc tiéu dat dwoc hiéu qua va dam bdo
an toan khi hoat déng. V&i mét loai bang da chon,
khi c& hat tAng, n&ng suéat hiéu qua clia bang tai sé
gidm nhét. Ngoai ra, voi mot khoi wong van téi yéu
cau khi c& hat tang, bé réng bang tai cling tang Ién.
Mat khac kich thwde c& hat anh hwéng rat Ién dén
qua trinh lya chon con lan. Hiép héi cac nha san
xuéat bang tai (CEMA) dé& gioi thiéu quan hé gilra
bé réng bang tai can thiét B v&i c& hat dat da Ién
nhat dmaxn.

Qua hinh H.1 cho thay, khi c& hat dat da tang

thi bé rong bang tai can thiét B cling tang va muirc
tang phu thudc vao chi tiéu goc chét tai gat da trén
bang.
_ Nhw vay voi loai dat da sau nghién dap tai
‘Quang Nlnh c6 goc nghi tir 20+ 29 dung trong tw
2+2,2 tAn/m® khi lya chon bang tai co bé rong 200
cm thi c& hat dat da 1&n nhat 13 dmaxn=40 cm.

Pé dam bao c& hat cp liéu I&n nhéat cho bang
tai < 40 cm can thiét phai sk dung nghién dap tai
cac vi tri thich hop trong maé.

Céng nghé nghién dap duwec thirc hién dya trén
4 nguyén ly co ban la dap, mai, cat va nén ép. Téat

1r rong thoi gian tdi, cac mé than 1§ thién Ion
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ca cac loai may nghién dwoc ché tao déu két hop
mét sé trong cac nguyén Iy trén.

< Nguyén ly s dung lwc dap: la cach thic
dung bua dap nghién vat liéu bdi tac dung
trong lwc.

< Nguyén ly mai mon: 1a cach thirc lam giam
kich thwdc vat liéu bdi sw cha sat vat liéu badi hai
bé mat cirng. Bla nghién hoat ddng chét ché gitra
bua va thanh sang lam gidm kich thuéc vat liéu két
hop véi lwc cat. M&c du nguyén tdc nay tiéu hao
nhiéu nang lvong va loai may nghién nay thuc sy
co trong lwgng nang hon bdi viéc b tri bia va
thanh sang nhwng phu hop véi nhitng vat liéu it
mai mon nhu da voi hoac than.

< Nguyén ly st dung lvc cat: co ché cat bao
gbm hoat dong cat hoac ché vat liéu hon |a
hoat dong mai mon. S dung lwc cat thudong
két hop voi cac nguyén tac khac dé dem lai
hiéu qua cao hon.

< Nguyén ly nén ép: nhw tén cla nguyén tic
nay yiéc nghién vat liéu dwa vao sirc nén ép. May
nghién ham s dung nguyén tac nay va phu hop
v&i nghién cac loai da cirng va c¢6 dd mai mén cao.

R

H.1. Quan hé gitra c& hat dat da Ion nhét sau
nghién (dmaxs) VOi bé rong bang tai (B): 1 - Géc
chét tai 20°; 2 - Géc chat tai 30°.
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Theo nghién clru méi day cia tién si Helmut
Oberrisser thuéc Tap doan Sandvik-Australia, mdi
quan hé gIU’a nang suét théng qua v&i do cirng cla
dat da cla hau hét cac loai may nghién dap dwoc
thé hién & hinh H.2.
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H. 2 M’or quan he g:wa nang suét va dé cwng

dat da véi mét sé loai may dap pho bién

Déi véi dat da vung Quang Ninh c6 dd cirng
>150 MPa, d6 bén kéo, dd mai mon cao can Iwra
chon loai may dap cé thé két hop duoc cac nguyén
ly pha v& bang dap, cat va mai mon. Mét trong
nhitng loai may dap dap ¢ng dwoc cac yéu cau
trén 1a may dap con (dap nén) hodc may nghién
truc thay lwc.

VAn dé& quan trong 1a véi kich thuéc dat da sau
nghién 1&n nhat dyax=40 cm thi c¢& hat dat da dau
vao may nghién l1a bao nhiéu. D& xac dinh c& da
dau vao cho may nghién co thé dwa vao gia thiét
c& hat c6 dang hinh ciu, b& mat truc nghién cé
dang tron (hinh H.3).

H.3. Céc thong sé nghién cta may nghién truc

Voi may nghién truc ¢6 ban kinh va chiéu dai
truc twong dwong, dudng tiép xdc cla hat nghién
va 2 tryc tao thanh goc kep 6. Tlr quan hé hinh hoc
& hinh 3 c6 thé tinh toan kich thwéc ¢ hat Ion
nhat cap vao may nghién (Dpmax) Nhu sau:

_2R(1-cosbo+dmaxn om 1

Dmax cos@ ’ 3
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Goc kep 6 phu thugc vao hé s6 ma sat p gitra
bé mat truc nghién va hat dat da dwa vao nghlen
qua quan hé p=tgé. Voi két cu truc nghlen bang
thép, hé sd ma sat p gitra thép va dat da co thé
giao dong t& 0,2- 0,3 hay 8=11+17°. Tir do
duong kinh c& hat Ion nhat cép liéu cho may
nghién tuy thudc vao ban kinh truc nghién duoc
tinh toan & bang 1.

Bang 1. Kich thwée ¢& hat Ion nhéat cép liéu va
ban kinh truc nghren (1=0,3)
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H.4. Quan hé gitra chi phi khai théc quy chuyén 1 m’
dat da theo kich thudc & hat trong céc khéu cong
nghé: 1 - Khoan; 2 - N&; 3 - Xtic bbc; 4 - Vian tai 6t6.
Dé xac dinh c¢& hat hop Iy cho toan bo day
truyén san xuét trén mé 16 thién khi str dung van tai
lién hop 6 t6-bang tai can thiét lap cac anh hwéng
ctia thong s6 khoan, nd min, chét lwgng dap vé dat
da dén céac chi tiéu kinh t& ky thuat cac khau san
Xxuét riéng biét tredc khi cap liéu vao may nghién.
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Diéu d6 dwoc tién hanh trén co s& so sanh chi phi
d@é lwa chon c& hat nd min téi wu tién hanh theo
cbng thire:

2.G=Gn:GxtGg — min (2)
Trong d6: 3G - Téng chi phi quy chuyén, d/m®; Gyn,
Gy, Ge, - Twong &ng chi phi khoan nd, xuc béc
van tai ot6.

Tai cac md than 16 thién ving Quang Ninh, khi
str dung may khoan cé duwdng kinh d=230-250
mm; cac té hgp may xuc thiy lyc cé dung tich gau
xtic E=6,7 m>+8 to tai trong 58 t&n va té hop may

xtic ¢6 dung tich gau xuc E=10 m®+6 t6 tai trong 91

tan, chi phi cac cong doan khoan né, xuc béc, van
tai dwoc thé hién trong biéu dé H.4.

Qua tinh toan thay réng: Khi tdng c& hat tr 0,4
m I&n 0,6 m chi phi khoan néd (dweéng kinh 16 khoan
tr 230+250 mm) giam khoang 30 % chi phi xdc
bang may xtc c6 E=6,7 m® ting gan 50 %; chi phi
xuc bang may xic E=10 m® tang 20 %; chi phi van
tdi béng 6 t6 (q=58 tan) ting 11 % va chi phi van
tai béng 6t6 (q=91 tan) tang 4 %. Tir d6, voi dat da
viung Quang Ninh, c¢& hat da nd min I&n nhat |a
Amax<60 cm.

Két luan

C& hat dit g4 nd min 1a chi tiéu k§ thuat quan
trong anh hudng dén toan bd day truyén san xuét trén
md. Khi st dung van tai lién hop 6 t6 - bang tai thi c&

hat d4t da Ion nhét dwoc tinh toan theo yéu cau cla -

van tai bang tai. V&i bang tai B=2 m Iya chon may
may nghién kiéu dap cén (dap nén) hodc may dap
truc thly luc d@m bao ¢& hat sau nghién <40 cm.

V@i ddng bd thiét bj may khoan d= 230 250 mm;
may xuc cé dung tich gau E=6,7+10 m?; 0 to tai
trong q-58v9] tan c& hat dat da Ién nhat cap liéu
cho may nghién <0,6 m

Céng nghé van tai lién hop 6 t6 bang tai la cong
nghé tién tién cé gia thanh cong doan thap. Tuy
nhién viéc lwa chon c& hat dat da va may dap hop
ly cé vai trd quyét dinh tinh kha thi cla céng nghé
cling nhw qua trinh san xuat moé.0

TAI LIEU THAM KHAO

1. Equipment Manufacturers Asociation. Belt
conveyors for bulk materials. 2002.

2. Helmut Oberrisser, MBA, Fully mobile
crushers as part of total IPCC solutions.

3. Fenner Dunlop. Conveyor handbook.

4. P6 Ngoc Tudc. Nghién ciu danh gia lva
chon phurong an van tai dat da hop Iy cho mé Béo
Nai sau nam 2010 dén két thuc. 2011.

Nguoi bién tap H6 Si Giao

width. Basing on thise, th

_choose the biggest prope
‘the blasting work to supply
;transpolatlng and other
mining in Quang Ninh area.”

MOT PHUONG PHAP GIANG DAY ...

(Tiép theo trang 40)

< Khi hoc vién duoc phat biéu va I&ng nghe, ho
biét minh dwoc ton trong va dwa ra nhirng nhan xét
hodc déng gop can thiét cho gidng vién dé gidng
vién lam tét hon céng viéc clia minh.

+ Sau qua trinh hoc, hoc vién cam thzfly hing tha,

phan chan cé thém dong luc dé thay déi mét diéu gi
doé tét hon hodc lam tét hon céng viéc ctia minh.
.« Hoc vién chd dong biét nhiing gi gido vién
cung cap thanh kién thirc va ki nang cta minh,
minh cé thé s& dung trong cdng viéc hang ngay
gan véi cong tac an toan.

Tt ca nhitng phan (ng tich cwc dé cho thay
viéc &p dung phwong phép giang day khuyén khich
dwoc sw chi dong cla sinh vién s& mang lai két
qua kha quan, nang cao hiéu qua cta chwong trinh
“twr cht an toan”.0

Nguvi bten tap Nguyen Canh Nam

SUMMARY

Conductmg self-safety requires  self-|
recognise of dangers and potentlat rlsks
which are not self born but accumulated |
in the duration of studying, training and|
working. When learners are motivated to|
be infinitive and positively join '

into}

| training programs, their drive the training |

| course to high effectiveness. This article |

| introduces a method in trammg program |
which has been being used widely in|
Germany and seems to be suitable with
Viethamese mining industry.
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