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KHOA HOC VA CONG NGHE MO

NGHIEN cUU TOC PO CHUYEN DONG
CUA CAC HAT KHOANG THEO PHU'UNG THANG BUNG
TRONG MAY LANG LUGI CHUYEN DONG

TS. NHU THI KIM DUNG, TS. PHAM HUU GIANG
ThS. PHAM THANH HAI - Trwong Pai hoc Mo-Dia chat

1. Mau va thiét bj thi nghiém

Mau thi nghiém bao gém:

%+ MAau than dau cdp hat 6-10 mm.

%+ Cac hat co ty trong -1,4 va +2,0, c®& hat 6, 8,
10 mm (dwoc danh dau mau khac nhau).

Thiét bi thi nghiém bao gém: 6 éng lang, may
lang lr@i chuyén déng ban cong nghiép do Bé mon
Tuyén khoang thiét ké ché tao.

2. Cach tién hanh thi nghiém ~

<+ Pat cac hat ty trong -1,4 c& hat khac nhau
vao day 6 6ng lang, tuep theo do vat lieu dau cap
hat 6-10 mm vao, cudi cung cho cac hat ty trong
+2,0 c& hat khac nhau I&n trén sao cho chiéu cao
vat liéu trong cac éng lang l1a 14 cm.

< Dat 6 éng lang & 6 vi tri khac nhau trén lwei
may 1ang theo the ty tr dau lwdi dén cubi lwdi.
Bién @b tai vi tri dat cac éng lang tir éng 1 dén éng
6 twong tng la 56; 47; 42; 38; 35 va 29 mm.

“ Cac thi nghiém: Biéu kién cé dinh: bién do
dao déng cua Iwdi 45 mm goc nghiéng lwéi 6 do;
thay déi tan sé dao dong cua lwdi: 115, 125, 135,
145, 155 va 165 lan/phut; thdi gian lang thay ddi:
20, 45, 60, 75, 90, 105 va 120 s.

*» Tai m&i tan sé dao déng cua lwéi, tién hanh
l&ng trong cac khoang théi gian khac nhau, sau
d6 tién hanh do vi tri cac hat -1,4 va +2,0 theo
phwong thang ding. Theo quy luat chung cla
qua trinh l1&ng, cac hat cé ty trong I&n sé dich
chuyén dan xuéng phia dwéi 16p vat ligu, cac hat
co ty trong nhé sé dich chuyén dan I&n phia trén
lop vat liéu [1]. Vi vay tai day ching téi sé tién
hanh do quang duéng dich chuyén cac hat -1,4
ter dwdi 1én va cac hat +2,0 tir trén xuéng. Tu dé
tinh ra van téc chuyén déng cac hat theo
phuwong thdng ding.

3. Két qua thi nghiém
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3.1. Anh hwéng cia thoi gian lang

Téc d6 chuyén dong clia cac hat -1,4; +2,0 c&
hat 6, 8, 10 mm phu thudc vao thdi gian lang, khi
¢b dinh tan s 155 lan/phut, bién dd 47 mm thé
hién & cac H.1-H.5.

L G mm
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H.1. Téc dé di chuyén
cua cac hat -1,4 c& hat khac nhau.

H.2. Téc db di chuyén
~ cua céc hat +2,0 c& hat khac nhau.
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H.3. Téc d6 di chuyén cia céc hat 6 mm
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H.4. Téc db di chuyén cla céc hat 8 mm
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H.5. Téc dé di chuyén cda cac hat 10 mm
Nhan xet:

% Cac hat than c6 kich thuéc nhd chuyén déng
[én trén I&p vat lieu nhanh hon cac hat cé kich
thude lon.

. % Cac hat da co kich thwéce lon chuyén déng
xubng dudi lop vat liéu nhanh hon hat cé kich
thwée nho.

< O cac thoi gian ldng ban dau cac hat chuyén
déng nhanh, sau dé cham dan.

< O cung kich thwdc hat, cac hat da chuyén
déng nhanh hon cac hat than.

< Thoi gian lang 45s tré di van téc chuyén
déng cac hat thay déi it, tirc 1a qua trinh phan tang

da 6n dinh nén ta chon thai gian nay dé khao sat
cac anh hudng cla bién do, tan sd dén téc do
phan tang cua hat khoang.

< Khi thdi gian va tan sb cé dinh, bién d6 nhé
anh hwéng nhiéu dén téc d6 phan tang cua hat
khoang, bién do I&n it anh hudng dén téc dd phan
tAng cla hat khoang.

3.2. Anh hwéng cua bién dé dén téc dé phan
tang cua hat khoang ,

Két qua thi nghiém & tan sb 155 lan/phut, thoi
gian Iéng 45s, cac kich thwde hat la 6; 8; 10 mm,
cac hat than (-1,4) va hat da (+2,0) thé hién & db thi
cac hinh 6-10.
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H.7. Téc dé di chuyén cuda cac hat 8 mm.
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H.8. Téc dé di chuyén cda céc hat 10 mm.
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H9. Téc dé di chuyén
ctla cac hat da c& hat khac nhau.
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H.10. Tée dé di chuyén
cta cac hat da cd hat khac nhau.
Nhan xét:

<+ Khi bién d6 tdng dan thi téc do di chuyén cua
hat khoang cling tang dan. Téc dé tang cham dan
© cac bién do lon.

“ Tai clng c® hat, cac hat da di chuyén nhanh
hon cac hat than.

+» Céac hat than c6 kich thuwéce nhé di chuyén 1én
trén |&p vat liéu nhanh hon hat co kich thuwoc lon.

< Cac hat da cod kich thuéc Ién di chuyén
xuéng day lop vat lieu nhanh hon hat co kich
thuwére nho.

% Khi thei gian va tan sé cé dinh, bién do nhd
anh huwéng nhidu dén tbc d6 phan tang cla hat
khoang, bién do I&n it anh huwdng dén tbc do phan
tang cla hat khoang
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H.11. Téc dé di chuyén cta hat c6 kich thudc 6 mm.
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H.12. Téc d6 di chuyén clia hat co kich thudc 8 mm.
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H.13. Tée db di chuyén cua hat cd kich thude 10 mm.
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H.14. Téc db di chuyén cta hat than c& hat khac nhau.
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H.15. Téc db di chuyén cuia hat d4 c6 hat khéc nhau.

Nhan xet: , )
* Khi tan so tang thi toc d6 phan tang hat khoang
tang. TOc dd tdng cham dan & cac tan so lon.
(Xem tiép trang 55)
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< Két hop cung Viéen KHCN Mé nghién ctru
hoan thién céng nghé nd min vi sai phi dién an
toan ham 1o trong so dd céng nghé khai thac 10 doc
via phan tang tai Cong ty than Béng Véng.

< M& rong pham vi ap dung céng nghé kiém
soat nguwoi ra vao 10 bang thé khéng tiép xdc rng
dung céng nghé nhan dang séng RADIO RFID
trong té hop Céng ty than Uéng Bi - Vinacomin.

< Phat déng phong trao sang kién cai tién ky thuat
sau rong dén can bo, cong nhan vién trong toan Cong
ty. Day la phong trao gép phan thao g& kho khan; cai

tién hop Iy héa cho san xuét, tiét kiém Chl phi, nang
cao hiéu qua lgi nhuan cho Cong ty.

<% Duy tri nghiém tdc nén nép sinh hoat clia Chi hdi.

Pé hoan thanh dwgc nhiém vy tang san lvong, suw
phat trién bén virng. Ngoai viéc phan déu va nd luc
clia céan bd céng nhan vién trong toan Cong ty, Cong
ty TNHH mét thanh vién than Ubng Bi - Vinacomin
lubn can quan tdm gilp d& cla cac ban nganh,
VINACOMIN, cac nha khoa hoc, Vién nghién cutru
khoa hoc, cac don vi nghién ctru thiét ké cling nhw
cac don vi thanh vién trong VINACOMIN.O

NGHIEN cUU TOC PO...

(Tiép theo trang 38)

% Cac hat than kich thwéc nhé co tée dé phan
tang nhanh hon hat cé kich thuwéc Ién, tic 1a toe
do6 ndi lén trén cla cac hat nhé nhanh hon hat Ién.

« C4c hat da co kich thwdc 1on cé tde dd phan tang
nhanh hon hat ¢cé kich thwéc nhd, tic la téc d chim
xubng dwéi clia cac hat Ién nhanh hon cac hat nhé.

< Cung kich thwée hat khi tan sé tang thi hat da
c6 tdc do phan tang nhanh hon hat than.

Két luan

4 Két qua thi nghiém thé hién dung quy luat phan
tang trong cac may lang: hat cé khéi lkong riéng 1on,
kich thwec I6n nam 1&6p dwéi cung, hat c6 khéi luvong
riéng nhd, kich thwéc nhd ndm I6p trén cung.

“ Thoi gian lang cang tang thi ch|eu cao |&p trung
gian cang thap nghta la hiéu qua phan tang cang cao.

% Khi tAn sé dao déng lwoi may Iang nho, bién
d6 anh hwdng nhiéu dén qua trinh l&ng, khi & tan
s6 1&n bién do it anh hudng dén qua trinh ldng

< Tai cac ché dé thi nghiém hat co ty trong nho
ludn co xu hudng chuyén dong Ién trén 1op vét liéu
cham hon so véi hat c6 ty trong Ién chuyén dong
xudng dudi day 16p vat liéu.

% Hat than co kich thwoc Ion sé& co téc do
chuyén dong theo phuong thang ding I&n nhé hon
hat c6 kich thwéc nhd; Hat da co kich thudc lon sé
cé téc do chuyén dong theo phuong thang ding
xudng I&n hon hat ¢é kich thudc nhd.

+ Khi tan s8, bién dd va thoi gian lang tang thi toc
a6 chuyén déng cua hat khoang theo phuong thang
dwng tang, ting manh & thdi gian dau, 6n dinh va hau
nhu khong thay déi & nhikng thoi gian sau.0
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