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1. Bao dam déng chay dwdong éng dan khi
via Méc Tinh

Via Moc Tinh & mét via dwge danh glé la giau
khi > 90 % la khi (& diéu kién luu chét dan trong
éng pipeline) v&i ham lwgng H,S rat thap, thyc té
qua trinh well testlng thi ngwei ta khong tim thay
dau vét H,S trong mau th. Nhwng ham luqng khi
CO; la kha cao > 2 % thé tich, dac trung via khi
chua, c6 tac dong &n mon lén. Thanh phan cua via
nhw hinh H.1.

% Luu lvgng khai thac clia via méc tinh thay doi
rong: Max flow: 232.1 MMscfd khi; Min flow: 459
mmscfd khi

< Ap suét & dau gian Hai Thach thay d6i trong
khoang 45 barg dén 65 barg.

% Lwong nuwéc ty do thay dbi trong khodng
200-3500 Std bpd.

Nhiét d5 tao WAT: T,x=35 °C. Nhiét d6 hinh thanh

nh twong (pour point) la 28 °C nhuw phan tich trong
PVT sim.

Béng 1.

Buwong éng pipeline dan khi tr gian Mgc Tinh
dén Hai Thach v&i do dai 19.6 km, dwoc dan dudi
day bien'vol d9 sau trung binh tr 114 dén 118 m.
Théng so dja ly co ban:

Piéu kién moi tredrng: nhiét d6 khong khi trung
binh: 22.7-31.6 °C; Téc d6 gi6 manh tinh trong
vong 3s la 37.9 mis, trung_ binh trong 1 gi& la 27.5
m/s; Nhiét @6 trén mat bién trung binh: 24.9 °C -
31.2°C.
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2. Lya chon phwong phap khao sat tinh toan % Xac dinh phwong an quyét dinh 6ng dung vat
bai toan téng quat lieu thép ré tién thép den hay phadi phd vat liéu

Dé& tai chon phwong phap khdo sat da bién, luu Chéng &n mon bén trong éng hogc dung thép tréng
lwgng, Ap suét, nhiét d6 dé danh gia cac van dé sau:  dat tien thép trang (thép khéng gi).
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% Xac dinh tén that ap suét trén toan dudng
éng dan dau.

% Lwa chon cc‘)ng nghé boc éng, 5LPP dya trén
co s& boc éng clia nha théu PVID.

Xac dinh chiéu day m0| I&p cach nhiét (insulation)
va ¢ |&p boc bén trong éng chong an mon.

% Budng dic tinh bién thién nhiét do theo
profile 6ng va tén that nhiét do trén toan éng
pipeline.

Co s¢ tinh toan:

% Panh gia phuong an str dung vat liéu, dua
trén tinh toan thdy lyc va van tc dong chay nhw ly
thuyét néu trén va APl 14 E

< Truyen nhiét, dwa trén thuyét truyen nhiét qua
twong nhiéu 16p va truyén nhiét déi lvu theo
phwong phap nhiét can béng U value.

% Ca hai déu st dung cac model cia OLGA, sir
dung OLGA v5.0 @& phan tich flow assurance.

Mién khao sat:

Péi v&i viéc tinh toan thdy lwe, can thiét phai
chon mién khdo sat ddm bao théda man tat ca cac
trwdng hep xay ra trong pham vi khai thac, va:

< Dam béo cé thé khai thac duoc & luu lvgng
|&n nhat va nhd nhét;

<+ Dam bao nhiét d I&n nhat va nhé nhét trong

- qua trinh khai thac van chuyén lwu chét;

< Dam bao ap suat l&én nhat nhé nhat dau vao
éng va dau ra 6ng;

% Can bang nhiét va phuong an boc éng voi
OLGA v5.0.

Khéo sat OLGA véi cac trudng hop ké trén cho
ta @6 thj nhw sau:

< Trudng hgp T =90°C (H.2);

% Truérng hop T=70 °C (H.3);

< Tredng hop nhiét 46 & dau vao dng=45°C
(xem H.4).
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Nhan xét:

< Tl @b thj H.2 trén ta thay rdng, & cung nhiét
d6 (T=90 °C) trvérng hop nguy | hiém nhét 1a trudng
hop ap suat thap, Iuu Iu’qng thap.

< O 90 °C U=2.3 W/m“K thi tat ca cac truwdng
hop déu hoat dong an toan (>WAT), & U=3.3 thi co
thé khai thac & Q > 75 mmscfd, P > 45 barg.

Nhan xét:

< Tir dd thi H.3 trén ta thay rdng, & Truwéng hop
nhiét d6 dau vao éng 70 °C, thi & U=3.3 thi Q > 75.
mmscfd, P > 65 barg van hanh an toan, cho nhiét
do trén diém tao WAT.

% U=2.2 thi c6 thé van hanh & ché d6 Q > 75
mmscfd va P>45 barg.

< Véi truong hop Q=50 mmscfd déu khong dat
du & bét ky ap suat nao.
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Nhan xét: trong tredng hep H.4 thi tt ca cac
diéu kién khao sat déu khong dat.

Két luan chon U-value:

< Dung U-value 2.3 W/m?K: c6 thé khai thac &
ché d6 nhiét d6 dau vao T,> 70 °C, Q > 75
mmscfd, P > 45 barg.

% Dung U-value 3.3 W/m?K: c6 thé khai thac &
ché d6 nhiét d6 dau vao T,> 70 °C, Q > 75
mmscfd, P > 65 barg.

T hai tredng hop dé véi viéc mé Mgc Tinh ap
suét rat cao nén tredong hop U-value=3.3 W/m?K
kinh té& hon, vi via co the dap tng duoc ap suét ra
65 barg hon nira boc ong dé dat U=2.3 W/m%K
cho 19.6 km réat ton kém. Chon phuwong an boc
6ng véi U=3.3.

Két qud md phdng OLGA khdo sat viéc chon
éng nhuw sau:

% Ong duwgc chia lam 4 |&p: FBE, Adhensive,
Solid PP, Foam cung hai I6p vét liéu lam éng la
thép trdng pha trong 3 m va Iép vat liéu lam éng
chinh la thép den 10.4 mm.

% L&p 3LPP: FBE, Adhensive, Solid PP la Iop
chéng an mon bén trong bng du’orc chon theo bé
day yéu cau téi thidu cho phép ctia don vi boc
éng PVID, ching khdng co6 tac dung cach nhiét
bdo on.

< Lép foam 1a 1&p cén thay ddi bé day dé cach
nhlét ta khao sat Io'p nay dé dat U-Value mong
muén. Ta c6 két qua trich xuét tir OLGA nhu H.5.

Nhan thay rang voi: hai I&p vat liéu va lép
3LPP khéng dél thay déi bé day I&p Foam tir 40 -
70mm thi, hé sé U-value théa man & bé day 16p
foam liam265 mm, lic dé nhiét do ra khoi ong
Tout=35.272 mm > Tyar=35 mm.

Vay chon cac I¢p vat liéu nhw sau: carbon
Steel - 10.2 mm; cladding SS - 3 mm; FBE - 0.4
mm; adhensive - 0.2 mm; solid PP - 2.9 mm;
Foam - 65 mm. Nhiét do outlet ctia éng khi chon
I&p foam b&ng 65 mm, & ché do worst treéng hop
trén hinh H.6.

Két luan chung:

s Véi viéc chon éng phu bén trong vat liéu
chéng &n mon 12" cda gian Méc Tinh, giup dwéng
éng chiu &n mon tét hon, bdo ddm dwec d6 mai
mon cho phép.

% Van toc dong chdy trong éng da@m bao
(khong vurot qua do mai mon cho phep)

% Chon |&p foam cach nhiét 65 mm dam bao
nhiét d6 dong chdy ludn trén diém WAT > 35 °C
va dua ra ché do khai thac vai phwong an chon
nay nhu sau:

% U=3.3, nhiét do vao éng thap nhét cho phép
la 70 °C, @>100 mmscfd. O T< 40 °C thi phai
dung chét pha nhil twong.

n cONG NGHIEP MO S0 6 - 2012

| gas pipe in real conditions.

3. Két luan

Bai béo dwa ra mé hinh tinh toan, chon kich
thwoc 6ng phi hgp véi lvu chat dong chay, véi
nhirng tinh toan trén, nd 1a lap luan dam bao
viéc chon vat lidéu ong tranh dwgc mai mon, ma
sat thanh éng La co s&, tieu chi dé tinh toan
kich thwéc éng din dau va khi noi chung. Vai
viéc néu lén cac dac tinh ky thuat céng nghé
Iép boc cach nhlét bai bao du'a ra cho ngui
doc cai nhin tdng quan nhéat vé cong nghé boc
ong déi voi cac dwong dng dan dau va khi dudi
bién va md hinh tinh toan cac Iép boc cach
nhiét, vat lieu boc cach nhiét. Pam bdo dong
chay ludn la tiéu chi cua bai bao va viéc chon
bé dau boc éng ludn di déi voi chéng ngung tu
dAu va ché do khai thac an toan cho dwdng 6ng
dan néi mo. Bai bao hy vong sau nay sé la
nguén tham khao tét cho nhung nghién ciru vé
dueng bng dan dau dudi day bién ma cu thé sé
hitru dung cho nghién cttru thém linh vyc an
mon va ché do mo phdng ddng trong OLGA bao
dam dong chay.O
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SUMMARY

The paper analyses and accesses th
supplied abilities for gas stream of pipe

from Méc Tinh to Hai Thach. The stud
results prove the proper parameters for th



