KHOA HOC VA CONG NGHE MO

SAN XUAT THEP CH@TN‘G LO TU PHOI 150%x150 MM
CUA CONG TY O PHAN GANG THEP THAI NGUYEN

TS. NGHIEM GIA - Téng Cong ty Thép Viét Nam
KS. VU VAN UY - Nha may Cén thép Lwu Xa

Xuwéng can 650) thudéc Cong ty Cé phan

Gang thép Théai Nguyén (TISCO) duoc thanh
lap tor thang 05/1972 véi day chuyen can thep hinh
ct trung can clia Trung Quéc dé san xuét cac loai
san pham thép: L63+L130; | 100+1160; C80+C160;
Thep tron ©50+ ®100. Toan bd hé thiét bi can duoc
Iap dat trong 6 glan Xuéng voi tbng dién tich mat
bing 31.000 m®. Do nhu cau thi truong va dé da
dang hoa cac chung loai san pham Nha may da dau
tw thém thiét bj cla Pai Loan dé san xuét thep ca
®14-D40 thiét bi va thiét bi ciia An D6 dé san xuat
thép day @6, @8, ®10.

Pén nay Nha may da dau tw hién dai hoa cac
thiét bi cac va thiét bi didu khién, can dién t&, may
kiém tra co ly cua san phdm. Trong nhitng nadm
qua san xuét cla nha may luén co budc téng
tru’ong tét san lvong vwot cong. suét thiét ké . Cac
san pham do Nha may san xuét da tham gia cac
hoi che véi thwong hiéu TISCO, dat dwoc nhiéu
huy chwong vang, cup vang va dwgc nguwdi tiéu
dung binh chon hang Viét Nam chét Iwung cao
nhiéu nam lién tuc. Khéng dirng lai & cac san
pham truyen théng, ddi ngli can b khoa hoc cua
Nha may cung véi Ban Ky thuét Téng Céng ty
Thep Viét Nam-CTCP (VNSTEEL) d& nghién ctru
san xuét thép chéng 16 cho nhu cau cia TKV.

.\l ha may Can thép Lwu Xa (trwoc day la

1. N&i dung va giai phap chu yéu clia Dy an
san xuat thép chong lo

1.1. Co s& thwe hién
~ Theo “Quy hoach phét trién nganh than Viét
Nam t&i nam 2020" san lwong khai thac sé dat tor
80+65 tridu tAn than. Quy hoach dwa ra cac ké
hoach tham do than tai bé than Déng Béc, Dbng
bang s6ng Héng, tinh toan, ra so4t theo tirng dy an
moé dé hoach dinh san lwong khai thac. Theo do,
dén hét nam 2015, s& hoan thanh viéc tham do tai
nguyén va tri» lwgng bé than Béng Béac & tang trén
mirc -300 m va mét sé khu vwe dwdi mire -300 m
nham dam bdo dd tri lwong than dwa vao khai

thac dén ndm 2020. Tap doan Céng nghiép Than-
Khoang san Viét Nam (TKV) s& cham dut khai thac
than 16 thién tai khu virc Hon Gai (cac moé Nui Béo,
Ha Tu, Xi nghiép 917...) dé chuyén sang khai thac
bing phwong phap ham 16. T sau 2015 TKV sé&
phai khai thac dd san lwgng 55+58 triéu tan, trong
d6 sén lwong khai thac ham 16 chiém 90:95 %.

pé san xuét than ham 16 dat hi¢u qua dap (ng
nhu cau san lwong than theo Quy hoach, TKV sé
phai giai quyét tét 4 van de sau: i - Giam tdn thét tai
nguyén; ii - TAng n&ng suét va san Iwgng khai thac;
iii - Gidm gia thanh; iv - Dam bao an toan va bao vé
mdi tredng trong khai thac khoang san.

Do nhu cdu san lwgng than khai thac than hdm
I6 ngay cang téng, nén hang nam Viét Nam phai
nhap khdu mot lrgong kha Icn cac loai thép hinh
dac chung diung dé& cung cép cho cac cong trinh
dao chong 16. Céc loai thép hinh d&c ching nay khi
nhap khau v&i gia cao va tén nhidu ngoai té.

Tir thwe té va nhu ciu néu trén TKV da dé nghi
Nha may Can thép Lwu Xa (la don vi thugc
VNSTEEL) nghién ctru san xuat thép chéng 10 tir
phéi thép 150x150mm la ngudn phéi do Céng ty
CP Gang thép Thai Nguyén (TISCO) ty san ‘xuéat
bang nguyén liéu trong nwdc. Viéc nghién clru san
xuat thanh céng san pham thép hinh dac chdng
dung trong khai thac ham 16 (twong ¢ng v&i thép
CBII17; CBII22 va CBII27) da c6é y nghia khoa
hoc va thyc tién nhu sau:

+ Day la mét hwéng di dung ctia Nha may Can
thép Lwu Xa nham da dang hoa san phadm thép
hinh, dap trng nhu cau cla thi tredng trong nwéc,
mé rong thi truvong, tao s canh tranh vé&i thép
nhép khau;

< Tao viéc lam n dinh cho trén 500 lao ddng
ctia Nha may. Bdng théi ciing tao ra hwéng phéat
trién &n dinh trong thei gian hién tai cling nhw lau
dai cia Chi nhanh Coéng ty Gang thép Thai
Nguyén-Nha may Can thép Luwu Xa,

<+ Chu doéng va str dyng hiéu qua ngudn phoi
san xuét trong nwéc cho nhu clu san xuét thép
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chéng 16 bang phéi duc lién tuc 150x150 mm do
TISCO tw nau luyén thay thé cho phéi duc nhap
kh&u véi gia thanh cao;

*» Qua do6 chirng minh dwgc nang lwe thiét b
hién c6 trén day chuyén can hinh 650 clia Nha may
Can thép Luu Xa thuéc Céng ty Cé phan Gang
thép Thai Nguyén.

2. Mé ta tém tat giai phap cdng nghé san xuit
thép chéng 16

2.1. Tinh chon s6é lan cén

S0 lan can 4p dung theo céng thirc:

N=[(IgFo-IgF n)/Igpus]. (1)
Trong do: Fo - Dién tich tiét dién clia phoi ban dau,
mm?; F;, - Dlen tich tiét dién ctia thanh pham sau n
l&n can, mm?; py, - Hé s6 gian dai trung binh.

Dya vao kich thuéc phéi ban d&u, ham lwong
%C va san pham ta chon hé sé blén dang p=1,27.
F0—150><150><1 013=22793 mm? (trang thai néng);
Fn=2791 mm?

Dién tich tiét dién san phém & trang thai néng:

Fn=2791x1,013=2827 mm?.

N=[(Ig22793-92827/1g1,27]=8,7.

Chon sb lan can 1a 9 lan. Sau khi phan tich va
can clr vao s6 1&n céan xac dinh & trén sé phan bé
sé lan can cho cac gia can nhw sau. Can gia I: can
5 |an tir 16 hinh sé 1 den I6 hinh s 5 Cén gia Il
can 3 1an tir 13 hinh so 6 dén I8 hinh sb 8. Can gia
lll: can 1 1an I8 hinh s6 9.

2.2. Tinh toan phan bé hé sé gian dai u ,
nhiét dé nung va nhiét dé céan:

a. Tmh toan hé sé u

Hé sé gian dai p téng cong sau 9 lan can tinh
theo cbng thikc sau la: .

pn=(Fo/F,)=(22793/2827)=8,3.

Theo ly thuyét va kinh nghiém thyc t& & Nha may
& 1&n can dau lay p nhd (u=1,15:1,25) d& 1am bong
vay rén. Khéng ldy p qua lén vi s& l1am vay rén ép
chat vao bé mét vat can. Nhiing 1&n cén sau loi dung
vat con dang & nhiét do cao, tang p tdi da dé tang
nang suét va gidm s 1an can. O nhirng 1An can cudi,
giam dan p. Vi khi d6 nhiét d6 vat can da giam, tré Iyc
bién dang tang déng thei gidm p @& cho kich thuoc
s&n pham chinh xac, tranh hién twong dién day.

b. Chon nhiét do nung, nhiét dé can, nhiét dé
két thic céan

Dé lam gidm tr& khang bién dang, tang tinh déo
cla kim loai dé d& gia cong viéc nung phéi con cé
tac dung lam gidm Iwc can, ha thdp lwong tiéu hao
nang lwong, tang tudi tho truc cén, thiét bi. Vi vay,
viéc nung-phéi treeéc khi can 1a mot viéc hét sic
quan trong trong toan bd qui trinh céng nghé can.
Viéc lya chon cac nhiét do thuwe hién nhw sau:
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< Nhiét 36 két thic nung: nhiét @6 két thac
nung la nhi¢t dé cao nhéat ma phdéi nhan duorc, tai
nhiét 4o ay tinh déo dat tri s cao, td chirc kim Ioa|
& trang thai mét pha cacbit tan hét vao kim loai. Ddi
vGi dé tai thiét ké tir phdi duc lién tuc Mac thép
twong dwong CTs d& dam bao cac di liéu cong
nghe can, nhiét do két thuc ra 16 ndm trong khoéng:
t m,ng—m 22(%1280)00 Ta chon nhiét 6 nung la 1250°C;

* Nhiét dé bat d4u can: nhiét d6 bat ddu can cé
y nghia quyet dinh t&i chéat lvgng, nang suét. Nhiét
d6 bat dau can phu thudc vao nhiéu yeéu t6. Dbi v&i
phéi trén day chuyén cong nghé thiét ké thi nhlet
do bat dau can tinh theo cong thiec:

t(Jl::éin (t nung ~ At) (2)
Trong do: At - Nhlet doé giam tir kh| ra 16 @én lan
can the nhat; %, - Nhiét d6 can; t° nung = Nhiét dé
nung; At=(70+100) °C; e4n=(1150+1200) °C, & day
tachon't Can-1170 e

< Nhiét do két thic can: quyét dinh dén chét
lwvong cla san phdm. Déi véi thép Cts tinh toan
cong nghé thiét bi dé nhiét do két thic can dam
bao nidm trong khoéng: ket thu can=(850+ +950) L
Chon nhiét dd két thic can dé tinh toan: tkei thaic
=870 °C. Két qua tinh toan phan phéi hé s6 gian
dai u phan phéi hé s u va nhiét d6 can cho tlrng
l&n c&n néu trong Bang 1.

Béng 1.

3. Tém tét cac bwée thye hién gidi phap cong
nghé san xuat thép chéng 1o

3.1. Chuan bj nguyen nhién vt liéu

Can ctr yéu ¢du chét lwong clia san pham thep
chéng 16 va de dam bao qua trinh san xuét pham san
dat cac yéu cau ky thuat va tién do giao hang. Nha
may da té chirc tiép nhan va mua du nguyén nhién
vat liéu cho san xuét ther nghiém. Chuén bi phéi
150x150 mm: tinh toan chiéu dai, sb luomg phéi can
cét dam bao phu hop voi chiéu dai san pham; tlen
hanh cét phéi bang may cat hoi dam bao mat cét
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dung vach dau, chiéu rong mat cat <10 mm, dd vat
mét cat <10 % canh phoi cét, ba via mat vat <5 mm.
Phéi sau khi c&t doan duoc phan loai xép déng, ghi
day di mac thép, chiéu dai, s6 lvong.

3.2. Nap phéi vao 16 nung

Phoi dwgc xép 1 hang ndm trén 4 dudng
trwot, hai dau phdi cach déu hai bén twdng 10.
Phoi nap 16 phai xép déu dan, ngay ngén trwdc
khi ddy vao 16 dwgc so bdng dau. Nap vao 1o
tudn tw theo sé hé so 16 thép can c6 ngén cach
git)a hai 16 bang doan thép ®6 hoac ®8 dai
khodng 200+300 mm vao thanh phéi cudi cla 16
thép. Cudi mdi 16 thép c6 ghi sé phdi hodc thoi
da nap vao hd so 16 thép can theo biéu mau rdi
chuyén cho b6 phan ra liéu...

Viéc nung nguyén liéu tudn thd theo dung
hwdng dan van hanh 16 nung lién tuc. Phoi |a thép
cac bon két cau thong thwdng khéng ché nhiét do
cac vung nhu sau:.

% Ving say tir (800+850) °C;

% Ving nung tir (1200+1250) °C:

% \Vung déu nhiét tir (1150+1200) °C;

< Vat nung ra 16 tr (1150+1200) °C.

Trong qué trinh nung tly thuéc nhip dd can dé
khéng ché nhiét do & céc viing sao cho phl hop, dé
phéng vat nung qua chay, qua nhiét thoat cac bon.

3.3. Ra phéi sau khi nung

Thue hién theo hiéu Iénh ra liéu phia swén cho ra
16 tirng phéi. Khi may can chay on dinh mai cho ra
liu lién tuc, nhip nhang phu hep véi nhip dé can.
Qua trinh ra liéu luén két hop nhip nhang véi nap
liéu @é tranh sw cé. Khi ra liéu phai dém sbé phéi, chi
y vat danh déu ngan cach gitra cac 16 va phai ghi sb
lwong phoi da ra l6 vao ho so 16 thép can.

3.4. Can thép (thwc hién can trén 3 gia can 650)

a. Tién hanh phwong an san xuat thoy

Truéc khi chay may kiém tra tat ca cac thiét bi
tham gia vao qua trinh san xuét va cac yéu cau ky
thuat trong I&p d&t truc can, dan d& va cac phu kién
Khac... Nhiét d6 bat dau can l1a (1150+1200) °C,
nhiét do két thuc can tir (850+900) °C va nhiét do
cwa nong >750 °C.  Can trén gia I: can 5 1an tir 16
hinh sé 1 dén 16 hinh sé 5; can gia Il: can 3 1an tir
16 hinh sb 6 dén 16 hinh sb 8; can gia Ill: can 1 1an
16 hinh sé 9.

» Trong thoi gian can tht, can tirng thanh mét &
méi gia, qua theo d&i thuc t& Phong ky thuat sé quy
dinh can trung & cac gia can. Cach thire thao tac
can nham dam bao sdn pham can ra dat yéu cau
vé tiéu chuan chét lwong san phadm, qua trinh san
xuat nhanh chéng 6n dinh, dat hiéu qua kinh té
cao. Néu dat yéu cau ky thuat cho phép chay may
san xuat ngay. Néu khéng dat yéu cau tiép tuc can

chinh lai dén khi dat dwoc cac yéu ciu ky thuat
mé&i tién hanh chay may san xuét.

b. Trong qua trinh san xuét san pham

Néu“san pham khéng dat yéu cdu, can khéng
on dinh cho dirng can tién hanh kiém tra, didu
chinh hé thng 16 hinh, khe hé truc, phan b lwong
ép, hop dan d&, tAm kep....Sau khi kiém tra, chinh
dinh xong cho kh&i déng may can, diéu chinh thao
tac kiém tra lan cubi, thdy d&m bdo cho ra liéu tién
hanh can. Lac diu cho can cham dé diéu chinh
kich thw ¥c san pham, khi can 6n dinh méi cho ra
liéu lién tuc, tdng nhip dd can. Thwong xuyén kiém
tra (30--40 phat/lan) cac chi tiét dé& long Idng (nhw
buléng 6p doc truc, buldng bét tAm dan ném nap
may can, ném truc gira..) thdy 1éng phai xi ly
ngay. Tuan tht Quy trinh An toan lao déng khi can
da duec phé duyét.

3.5. Cwa doan san pham

Viéc cwa doan sdn pham ap dung nhuw déi voi
thép hinh chir C, |, thép goc va thép trdon tron
duwdng kinh ®50:®60 bdng may cua néng HD
0905. Can ct vao quy cach sidn pham dé diéu
chinh téc d6 tién lwdi cwa cho phi hop. Cwa doan
sau khi cwa dau xong chay con I&n chuyén san
pham dén may dinh kich thwéc, dirng con 1an cho
tién Iwdi cwa, cwa xong Ui ludi cwa vé vi tri ci,
nang tdm chén, chay con I&n chuyén sdn phim
dén san lam nguéi dé thu gom riéng tirng 16. Cua
doan 6 m hodac 12 m (theo yéu cau cta khach
hang) va cé thé cwa 2 thanh mét Idc. Lam ngudi
trén san ngudi: thu gom san pham trén mang cubi
san ngudi, sau d6 xép dbéng va phai ghi day du cac
thong tin v& san pham (16 san pham, mac thép,
ngay thang, ca san xuét...). Tuan thi Quy trinh An
toan trong khi cra san pham da dwoc phé duyét.

3.6. Lam ngudi san pham

Viéc lam ngudi trén san ray trvot dé dugc ap
dung nhw céac loai san phém thép hinh (C; 110-112;
thép gdc va thép tron tron dwéng kinh ©50+060).
Nhiét d6 thép sau khi lam nguéi <150 °C. San
pham lam nguéi trén san phai dan déu, ngay ngan
khéng so le, chéng chéo.

San phdm sau khi cwa doan, cho chay con I&n
chuyén dén tdm chéan so béng dau. Ding xe kéo
thep triwée san kéo thép dan déu, tlep tuc dung xe
keo thép sau san chuyén san pham dén cum con
lan sau rdi chay con lan phia sau chuyen san pham
dén mang thu thap. San pham dén dén mang thu
thap, thu riéng theo tieng 16 san pham, cdu vé xép
vao khu vuwe chd nén.

3.7. Tinh chinh nén thing

Viéc nén thdng bdng may la cong doan hoan
chinh hinh dang sdn phdm sau khi lam ngudi &p
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dung nhw ddi véi cac loai thép hinh chir C, 110 -
112, thép goc. Viéc chuén bi truc nén, diéu chinh
truc nén va quy trinh thao tac thuc hién theo quy
trinh hwdng dan Néu thép con cong Ién, cong
xudng, van xoén sé diéu chinh lai lwc ép doc truc
va luvong ép. Trong qua trinh tinh chinh san
phdm néu phat hién _héng héc, ket thép, quén
truc.... phai dung may ngay dé xi ly. Sau khi
nén, knem tra, san pham dugc phan loai déng bo
nhéap kho.

3.8. Kiém tra chat Irong san pham

Qua trinh san xuét ti» khau nguyen liéu dau vao
(Phoi, dau FO...), cac cong doan san xuat, dén san
pham cubi cung bao go6i nhap kho, giao hang cho
khach déu duoc kiém tra, th* nghiém va nghiém
thu, danh gia vé chét lwgng hinh déng kich thuwdc
hinh hoc, chat lwgng bé mat sén phém.

Pé giam sat qua trinh va dong thoi phan loai,
nghiém thu san pham dwoc tot. Yéu cau thue hién
theo hwéng din kiém tra chat lugng san pham
(Quy trinh hwéng dan HD 0906). Trong do6 chu y
kiém tra m6t s6 chi tiéu chinh sau day:

< Kiém tra thanh phan hoa hoc ( %) cha phoi
liéu phadi dap trng theo Bang 2;

< Kiém tra cac kich thuwéc hinh dang, hinh hoc:
Céc kich thwéc, hinh dang, hinh hoc duwgc quy
dinh theo tiéu chudn: thép hinh can néng CBI]
dung trong khai thac ham 16 (Tiéu chudn I'OCT
18662-83);

< Kiém tra tinh ndng céng nghé cla vat liéu
(Co ly tinh): thi kéo theo tiéu chuan Céng nghiép
Nhat Ban: JIS Z 2241-1998. Thir udn theo tiéu
chuédn Céng nghiép Nhat Ban: JIS Z 2248-1996.
Cac théng sb ky thuat dwoc quy dinh theo Bang 3.

Bang 2.

3.9. Bao g6i san pham nhap kho

Quy dinh cach thirc bao géi nhap kho, bao quan
béc xép, van chuyén, lvu kho, d@m bdo thuan tién
quan ly chat ché mac thép va giao nhan hang. Ap
dung nhw déi véi tht ca cac loai san phdm cda Nha
may. M&i b6 thép sau khi bao géi xong déu phai
gan Etikét, mat chi cia Etikét dwoc hwéng ra phia
ngoai, dé dé nhin, dé doc.
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4. Panh gia so bg hiéu qua thu dwoc khi ap
dung giai phap san xuat thép chéng lo

4.1. Két qua chéng thir nghiém )

San pham thép chéng 16 do Nha may Cén thép
Lwu Xa da duoc the hién tai 3 vj tri cua Cong ty
Cb phéan than Vang Danh-TKV véi téng khéi Iwcng
la 184m. chi tiét nhw sau:

< Tai 16 doc via théng gié md&c +115 nbi khu
[1+11l giéng Canh Ga la 34,5 m;

% Tai Lo doc via van tai cho 1l-8a-4 mirc -50
giéng Canh Ga la 49,5 m;

% Tai Lo doc via théng gidé chg 11-7-1 mirc +Q
giéng Vang Danh 1a 100 m.

Két qua chdéng thir nghiém thép chéng 16 do Nha
méay Can thép Luu Xa (thudc VNSTEEL) san xuat da
dwgc TKV danh gia va nghiém thu dam bao theo yéu
cau chéng 16, chi tiét @& duoc néu trong van ban sb
1936/TKV-KCM ngay 07/4/2014 cla Tap doan Coéng
nghiép Than-Khoang san Viét Nam.

4.2. Vé lgi ich kinh té va céc lgi ich khéac

% Gia tri 1am loi so véi cac méat hang nhap khéu
twong (*ng sau khi sdn xudt thanh coéng 2 san
pham (thép chdéng 16 CBII 17 san xuét thr voi véi
sé lwong 400 tAn va CBII 22 s lwong 198,798
tan) 1a 1.209.657.455 déng.

<% San xuét thanh céng sdn phadm thép chéng 10
tlr phéi duc lién tuc 150 x150 tai Nha may Can thép
Lwu Xa-Cong ty CP Gang thép Thai Nguyén dap
trng nhu cau thép chéng 16 cha thj truérng hién nay.

% S dung hiéu qua ngudn phéi dlc lién tuc
150x150 do VNSTEEL tw néu luyén bang nguén
quéng séat va thép phé liéu trong nwéc thay thé cho
phdi dic nhap khau véi gia thanh cao lam gidm chi
tiéu ngoai té.

“ Két qua nay da chirng minh dwoc nang luc thiét
bi hién co trén day chuyen can hinh 650 ctia Nha méay
Can thép Luu Xa-Cdng ty CP Gang thép Thai Nguyén
l& gon vi thanh vién cia VNSTEEL va khéng dinh
duoc vi thé cia nganh co khi ché tao cla Viét Nam.

% Tao viéc lam 6n dinh cho trén 500 lao dong
ctia Nha may Can thep Luu Xa. Déng thoi cling tao
ra hudng phat trién hgp tac 1au dai trong viéc cung
trng thép chéng 16 gitta Nha méay Can thép Luu X4
va cac doanh nghiép mé thuéc TKV.O

Nguwoi bién tap: Vo Trong Hang

SUMMARY

The paper introduces the results of
producing the iron in Lwu Xa Factory for |
supporting structures for TKV Corporation.




